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Ceska spole¢nost DEOM je od svého zaloZeni v roce 2004 prednim dodavatelem optické méFici
techniky pro kontrolu rozmérl a geometrickych tvarl nejen v Ceské republice, ale i na Slovensku
a v Polsku.

Zabyvame se poradenstvim pfi vybéru meficich zafizeni. Zajistujeme prodej, dopravu, instalaci, kalibraci,
Skoleni obsluhy téchto zafizeni a samozfejmé i jejich zarucni a pozarucni servis.

Mimo to nabizime nasim zdakaznikim sluzby jako pronajem pristrojd, zakazkové méreni, programovani,
tvorbu zakladacich pripravk( a dalsi.
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PRISTROJE SERVIS SKOLENI SLUZBY PODPORA

VSechny druhy méficich systémU Vam radi predstavime v nasem predvadécim stfedisku nebo pfimo
u Vas ve firmé pfi méreni Vasich vyrobkd.

OGP —
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multisenzorové mefrici pristroje
Americka spolecnost OGP (Optical Gaging Products) je divizi spole¢nosti Quality Vision International
Inc (QVI®), predniho svétového vyrobce presnych multisenzorovych metrologickych systém( pro
pramyslovou kontrolu kvality. Tyto metrologické systémy se zamérfuji na méfici technologie, které
pomahaji vyrobclim sledovat rozmérové dodrzovani konstrukenich specifikact.
Diky témér 7sleté technické inovaci v oblasti metrologie je OGP celosvétoveé uzndvan jako dodavatel
Spickovych bezkontaktnich a multisenzorovych rozmérovych méficich systémuad. V dneSnim svété je
zlepSeni produktivity a kvality cilem vSech. Inovativni technologie méfeni od OGP proto poskytuje
lidem to nejlepSi mozné feseni.
® Optické 3D a 2D méreni rozmérl s vysokou presnosti
® Zvladaji vSechny druhy materidld (bilé, Cerné i lesklé povrchy)
® \Vhodné pro kusové i sériové méreni
® Bezproblémové pracuji v laboratofi i ve vyrobé
® Rozsititelné o dalsi senzory (dotykova sonda, laserova sonda, rotacni osa)
® Snadné ovladani pomoci ikon (bez nutnosti programovani pomoci kédd)
® Ovladaci software v cestiné
® Méreni podle 3D modelu s grafickym protokolem
2. Kontrola
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PORTFOLIO OGP

— Fusion
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® 3D meéfici stroj
s velkym zornym
polem

® \/yklopna sonda
SP25 v ose kamery

® Automatické
rozpoznani tvarl
a rozmerd

FlexPoint
® Portalovy 3D méfici
stroj

® Naklapéci hlava PH10
osazena jedinecnou

kombinaci sond SP2s5,

Telestar a kamerou
(soucasné)

— SmartScope

— Flash CNC
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m z3kladni optické 3D
stroje pro mereni
vsech typu soucasti
z rznych materiald

m Siroka fada velikosti
az do rozsahu
1500 X 2000 Mm

® 3D stroje s vysokou
presnosti
optimalizované
pro nejvyssi vykon
optického,
dotykového
a laserového
skenovani

ZIP

® Multisenzorové stroje

e e

fadou dotykovych
a bezkontaktnich
senzord

Vantage

® Optické 3D stroje
S nejvyssi presnosti

® \/olitelné s naklapéci
hlavou PH10
(+ SP25)

PORTFOLIO QVI

— SNAP
: ® Stroje pro 2D méreni
' [OF'] s velkym zornym
polem

® Automatické
vyhledani
a rozpoznani soucasti
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= MéFeni na dilné
ve vyrobnim procesu

StarLite

= Rucni
poloautomatické
optické mérici
stroje

® \Vhodné pro
kusovou
a malosériovou
kontrolu

— SprintMVP

® Automatické
2,5D optické

151500 TP .
] meéfici stroje
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N m \/olitelné s TP20

a DRS senzorem

® Cenové dostupna
varianta

TurnCheck

® Pfesné a produktivni
méreni hidel(

¥oayQuing

® Méfenina dilne
ve vyrobnim procesu

® Funkce pro méreni
CD&T a zavitd

— ShapeGrabber

m Presné automatické
laserové skenovaci
stroje

m Skenovani bez

zmatnujiciho
nastriku

® \/yhodnoceni
rozmérd, porovnani
tvaru s CAD
modelem nebo
Reverse Engineering

Lazer

laserovy skenovaci
systém pro
vyhodnocenf
struktury povrchu

® Automaticky

® S kamerou pro
vyhledani soucasti
a 2D méreni

www.deom.cz



— Fusion
Intuivni ovladaci software

Velké zorné pole s uhlopt. v Ceském jazyce

100 mm a pracovni [’_]
vzdalenosti 185 mm Automatické vyhledani
mérené soucastky

Malé zorné pole pro presné;jsi a rozpoznani tvard a rozmért

meéreni a méreniv ose Z

2D i 3D méreni s podporou
CAD modelu

Vyklopny mechanismus
pro pripojeni dotykové sondy
v ose optiky

Volitelné dotykova sonda,

laserova sonda, rotaéni osa _ EESIRINESSEE FUSION 600
MEéFici rozsah XY LFOV [mm] 400 X 300 590 X 550
Méfici rozsah XY HFQV (pojezd stroje) [nm] 350 X 250 540 X 500
OGP Fusion je inovativni multisenzorovy mefici stroj, ktery kombinuje NIEFicT rozsah Z tmm - 200
nejmodernégjsi opticky systém s velkym zornym polem (LFOV) s presnym Presnost XY [umy- 1 8+4L /1000 18441 /1000
pohyblivym odméfovanym stolem. Optiku je mozné kombinovat s laserovym Presnost Z (optické matent) fum: 3.5+4L /1000 3.5+4L /1000
senzorem a dotykovou skenovaci sondou a vytvorit tak jedinecny, Spickovy Presnost Z (dotyk, laser) jum} 2 0+51 /1000 2 0+51 /1000
a velmi produktivni metrologicky systém. Rozligen( snimacd um] 01 (0,05) 01 (0,05)
Uhlopticka zorného pole (mm 100 + 20 100 + 20
Velké zorné pole stroje Fusion umoznuje zobrazovat velkou plochu s vysokou Sitka x hloubka véetn prejezdumm] 1280 X 1435 1370 X 2490
presnosti, zatimco jedinecna funkce ZONE3 pro automatické vyhledanf tvart Vyzka [mm 2400 2380
dokaze obrazek okamzité zpracovat a identifikovat vsechny geometrické elementy Hmotnost (orientacni) kg] 2100 4910
a rozmery bez predem pripraveného meéficiho programu. Funkce automatického Nosnost [kg] 30 100

rozpoznani soucasti — AutolD - spusti ulozeny program pro dil nebo vice dild
umisténych kdekoli na méfici plose a dily zméri bez dalSiho zasahu obsluhy.

Priklady mérenych soucasti:

Volitelné dotykové senzory

TP20/200, SP25, FP

Volitelné laserové senzory

Rainbow, Telestar TTL

* L je méFend délka v milimetrech. Mechanicka presnost zavisi na kvalité povrchu.

www.deom.cz



— SmartScope Flash CNC

Intuitivni ovladaci
software

PP (e s v ceském jazyce
Unikatni zdvihaci portal zajistuje Jazy

stabilitu konstrukce a vysokou
presnost méreni

2D i 3D méreni
s podporou CAD
modelu

)OS AUVING

) TS

Volitelné dotykova sonda,
laserova sonda, rotacni osa

Vysoka rychlost a presnost ra—

Vhodny pro kusové i sériové méreni

I Flash CNC 200 Flash CNC 300

Meéfici rozsah XY [mm] 200 X 200 300 X 300
MeFici stroje SmartScope® Flash CNC a CNC jsou nejlepsi volbou pro MEFicT rozsah Z (mm 150 250
automatické produktivni méreni rozmérd Siroké fady soucasti z rlznych PFesnost XY fum > 0+6L/1000 18+5L /1000
materiald. Vysoce kvalitni objektiv se zoomem 10:1 je doplnén spodnim, Presnost Z (optické méfen) umr 3,5+6L/1000 3,4+5L/1000
osovym a prstencovym osvetlenim. Kazdy model Flash / CNC podporuje vice Rozligen( snfmacd m] 05 05
senzorl - muze byt vybaven dotykovou sondou, laserovym senzorem nebo Sitka x hloubka véetn prejezdu mm] 600 x 860 850 X 870
rotacni osou. Vyka [mm 730 895
Hmotnost [kg] 100 158
Stolni stroje Flash CNC jsou vybaveny patentovanym zdvihacim portalem, Nosnost [kg] 16 30
diky némuz je zajisSténa vysoka presnost i pfi méreni vysokych soucasti. Volitelné dotykové senzory TP20/200, FP TP20/200, SP25, FP
Volitelné laserové senzory TTL TTL
Samostatné stojici portalové stroje CNC jsou k dispozici v Sirokeé * L je méfend délka v milimetrech. Mechanickd presnost zavisi na kvalité povrchu.

fadé méFicich rozsahli. Diky nim ziskate moznost rychlého presného
a flexibilniho méreni.

Priklady mérenych soucasti:
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— SmartScope CNC

Vysoka presnost a rychlost

Volitelné dotykova sonda,
laserova sonda, rotac¢ni osa

3dODSLHYING

|

Intuitivni ovladaci software
Vhodny pro kusové i sériové méreni

Méreni vyrobki az do velikosti 2000 mm

* L je méFena délka v milimetrech. Mechanicka presnost, zavisi na kvalité povrchu.

Priklady mérenych soucasti:

10

] CNC 500 CNC 635 CNC 670 CNC 1500 CNC 1550 CNC 1552
MEFici rozsah XY [mm] 400 X 450 (610) 635 X 635 (850) 650 X 660 900 X 1500 1240 X 1500 (1800, 2000) 1500 X 1500 (1800, 2000)
MEFici rozsah Z [mm] 200 (300, 400) 200 200 (300, 400) 200 200 200
Presnost XY [um]* 2,5+5L/1000 3,0+5L/1000 2,0+5L/1000 5,0+6L /1000 5,0+6L /1000 8,0+6L./1000
Presnost Z (optické méreni) [um]* 3,0+8L./1000 3,0+5L/1000 3,0+8L/1000 3,0+8L/1000 3,0+8L/1000 3,0+8L/1000
Rozliseni snimact [um) 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Sitka x hloubka [mm] 1050 X 1200 (1310) 1315 X 1500 (1775) 1560 X 1830 1680 X 2290 1905 X 2540 (2845, 3048) 2160 X 2540 (2845, 3048)
Vyska [mm] 1580 (1980, 2180) 1575 1550 (1760, 2160) 1625 1625 1625
Hmotnost [kg] 960 1310 1800 2590 5460 6380
Nosnost [kg] 65 50 130 100 100 100
Volitelné dotykové senzory TP20/200, SP25, FP TP20/200, SP25, FP TP20/200, SP25, FP TP20/200 TP20/200 TP20/200
\Volitelné laserové senzory TTL, DRS, Rainbow TTL, DRS, Rainbow TTL, DRS, Rainbow TTL, DRS TTL, DRS TTL, DRS

www.deom.cz



E— - —
— OPTIKA DOTYKOVE SONDY —
] [
— SmartScope Flash / CNC — RENISHAW TP20o / TP200 '
|
Barevna kamera s vysokym rozliSenim vybavend motorizovanym zoomem 10:1 s utokompenzacni = Dotykova sonda pro méfent 3D tvarti a ploch =
funkci AccuCentric s Uhlopfickou zorného pole 10,1 — 1,1 mm a pracovni vzdalenosti 64 mm. které optika nevidi '
PFi pouziti digitalniho zoomu je zvétSeni na obrazovce az 1000x. Ke strojim jsou dostupné L 5 }
predsddkové cocky 0,5x — 5,0x pro zvyseni a zvétseni presnosti, resp. ke zvétdeni pracovnivzdalenosti = Automatickd vymena kamery a dotyku behem i D
a zorného pole. meren -
m Se zasobnikem pro 2-6 sond é & @
m \/yS3[ presnost a delSi Zivotnost se sondou TP200 EFEEE® E
= Fusion 400/600 [*] = RENISHAW SP25
Telecentricka dualni optika se zornym polem s Uhlopfickou 100 / 20 mm, pracovni vzdalenosti
185 mm a hloubkou ostrosti 75 / 2 mm se dvéma cernobilymi kamerami s rozlisenim 4 / 5 MPx ® Skenovaci sonda pro kontinualni snimani geometrii
umoznuje mérit velkou plochu soucasti ve 2D i pfesné zaostfovat v ose Z v jednom programu bez a 3D povrcht
casoveé prodlevy. = S doteky délky aZ? 400 mm. !
= Moznost kombinace se sondou TP20 :
—— ® Se zasobnikem pro 2-6 sond
= OSVETLOVACE :
]
V8echny stroje jsou vybaveny spodnim profilovym osvétlenim, osovym osvétlenim a hornim
osvétlovacem rozdélitelnym na 8 sektor(l a 8 kruht (pozn.: u fady Fusion pouze 1 kruh).
— MRIZKA PRO ZAOSTROVANI m Unikatni sonda zaloZend na kmitani dotyku
]

® Bod je sejmut na zakladé zmény kmitani
pri priblizeni k povrchu

.o

Odrazné, lesklé a prihledné povrchy nemaji povrchovou
strukturu, na kterou by bylo mozné zaostrit. Stroj je mozné
volitelné vybavit mrizkou, kterd se promitne na povrch soucasti
a je mozné ji snadno a presné zaostrit.

® Zanedbatelna snimaci sila (< 10 mg) pro pruzné
nebo velmi kifehké soucasti

11 12 www.deom.cz




LASEROVE SONDY

TTL

Laserovy svazek prochazi objektivem kamery. Senzor
mUze pracovat s predsadkovymi cockami 2,0x a 5,0x.
Pracovni vzdalenost je stejna jako u optického mérent.
Presnost az 1,5 pm.

DRS

Laserovy senzor umistény vedle kamery na
automatickém vysuvném rameni (pro dosazeni stejné
pracovni vysky) meéfi s pfesnosti 1 pm. Je k dispozici
volitelné s Cervenym nebo modrym svétlem.

RAINBOW

.o

Senzor vyuzivajici bilé svétlo méfi s presnosti az
0,02 Pm. Je vhodny pro méreni drsnosti a tloustky
prahlednych materiald.

TELESTAR

Unikatni patentovana interferometrickd sonda méff
s presnosti 2 pum. Podle varianty stroje mlze byt
umisténa vedle optiky nebo muze svazek prochazet
osou objektivu kamery (TTL).

13

ROTACNI OSY

MSR

Polohovaci osa pro lehké soucasti s nosnosti 4 kg.cm.
Umoznuje méFit soucastku v raznych polohach
bez zasahu operatora.

MTR

Rotacni osa s vysSi prfesnosti s nosnosti 8 kg.cm. Osu
je mozné zkalibrovat a nasledné pouzit jako 4. méFici
osu. Je mozné vyhodnocovat rozméry mezi body
nasnimanymi v raznych polohdch rotacni osy.

HDR

Rotacni osa s vysSi presnosti s vysokou nosnosti
15 kg.cm. Osu je mozné zkalibrovat a pouzit jako

4. MEFici osu. Je mozné pouzit na strojich s rozsahem
alespon 300 mm v ose Z.

DUALNI OSA

Stroj je mozné vybavit kombinaci os MTR/MSR
nebo HDR/MTR pro natoCeni a odmeérovani soucasti

ve dvou smérech 4. a 5. 0sy. Je mozné pouzit na strojich
s rozsahem alespon 300 mm v ose Z.

14
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— SOFTWARE ZONE 3

ovladaci a méfici software

Intuitivni panel ikon

pro tvorbu charakteristik, mé&Ficich
vyhodnoceni rozmeérd a GD&T, polozek protokolu
a pro vybér snimacich senzord.

Prehledny vypis

programu umoznujict seskupovani
charakteristik do uzivatelskych skupin
a sekvenci s moznosti pouzivat cykly,
podminky, programové skoky a proménné.

Okno kamery

umoznuje kromeé vyhleddavani tvarl na
soucasti i provadeni jednoduchych méreni
bez méFiciho programu a automatické
vyhledani charakteristik v zorném poli.

— PREDNOSTI SW

® Ovladani viech typl senzord v jednom softwaru

® Automatické generovani snimaci trajektorie pro zjednodusené vytvareni méficiho programu

® Optimalizace béhu programu podle polohy na stroji, snimaciho senzoru, pouzitého zvétseni

® \/yhodnoceni podle ISO nebo ASME

® \/yhodnoceni pokrocilych elementl - zavit, ozubeni, drsnost

® Pokrocila prace s proménnymi

® Podporuje viechny bézné formaty CAD modell

D=OM

nastrojq,

Graficky protokol

i o S e ' tvoFl uZivatelsky vytvofend hlavicka a paticka
&!m‘mm " : '

protokolu, upravitelnd tabulka naméfenych
hodnot a snimky grafického okna s mérenymi
rozméry nebo tvarovymi odchylkami.

o

\

LaunchPad

operatorské rozhrani pro zjednodusené spousteni
programU ikonou s obrazkem nebo carovym
kédem muze obsahovat dokumentaci k vyrobku,
instrukce pro manipulaci a upnuti soucasti,
fotografie nebo videa zalozen.

Grafické okno

zobrazujici kinematicky model méFiciho stroje
vCetné dotykovych sond, model soucasti vCetnée
pripravkl a namérené charakteristiky.

— VERZE SOFTWARU

® Express — obsahuje vSechny charakteristiky, bézné pouzivané snimaci nastroje, zakladni geometrické
tolerance, podporu 2D modelu

® Prime — navic proti Express obsahuje pokrocilé snimaci nastroje, pokrocilé geometrické tolerance,
podminky a cykly, praci s 3D modelem, uzivatelskou Upravu hlavicky protokolu

® Pro - navic proti Prime obsahuje vyhodnoceni zavitu a ozubeni, podporu PMI, poloautomatickou tvorbu
programU s pouzitim 3D modelu

m Offline - varianta pro tvorbu programU bez méficiho stroje. Obsahuje viechny funkce verze Pro

15 16 www.deom.cz



ZAKLADACI PRIPRAVKY

pro sériové i kusové mereni

V pfipadé, Ze je potfeba méfit vice vyrobkd najednou, radi na miru navrhneme a vyrobime
zakladaci pfipravky.

.o

Vyuziji se nejen prfi zakladani sérii, ale také pfi upinani v pfipadé dotykového méreni nebo pfi
upinani tvarové slozitych vyrobkd.

HROMADNE ZAKLADANI

Snadné meéreni velkych sérii
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— SLOZITE TVARY

Stabilni upnuti komplikovanych vyrobkd
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— MERENI PRES ZRCADLA

MozZnost méfeni ze dvou GhlU pohledu
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SERVIS

Na Gzemi Ceské republiky, Slovenska a Polska provadime jako jedini technickou kalibraci viech

nami nabizenych optickych méFicich pristroji vcetné ovéreni jejich presnosti.

Uzavrete-li s ndami servisni smlouvu, ziskate vyhodnéjsi podminky pro udrzbu, servis a kalibraci
Vasich pristroju.

— Akreditovani kalibrace — Opravy

— Pravidelna udrzba Servisni smlouva

SLUZBY

Diky moderné vybavenému méficimu stfedisku v Praze jsme schopni nabidnout sluzbu
zakazkového 3D méreni, a to jak pro kusové, tak sériové merent.

Nekteré z pfistrojl, které prodavame, také nabizime k pronajmui.

Pronajem pristroje — Programovani

— Zakazkové méreni/skenovani — Zakladaci pripravky

SKOLENI

Po instalaci pristroje automaticky provedeme zaskoleni obsluhy, které obsahuje seznameni
s ovladacim softwarem, tvorbu méficich programd a jejich vyhodnocen.

.o

Jsme velmi radi, kdyz se naSe pfistroje vyuzivaji naplno. Je proto dobré pravidelné si zopakovat
mnoZzstvi funkci, které pfistroje nabizi. Z toho ddvodu pro Vas pofadame pravidelné workshopy.

Uvodni zaskoleni — Pravidelné workshopy

— Individualni skoleni — Seznameni s novinkami

PODPORA

Pristroje pouze neproddvame. Nabizime Vam soucasné Sirokou Skalu souvisejicich sluzeb.
Radi Vam pomuizeme se vSemi oblastmi tykajicimi se metrologie.
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DEOM s.r.o.

Jinonicka 8o
158 oo Praha 5
Ceska republika

deom@deom.cz
www.deom.cz

+420 273 160 600

1ICO: 271 83 521
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